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Teil O - Allgemeine Technische Grundlagen
Einflihrung

MaReinheiten

Technisches Rechnen und Zeichnen
Elektrotechnische und Chemische Grundlagen
Grundlagen der Werkstoffkunde
Metallerzeugnisse
Werkstoffbearbeitung

Technische Mechanik

Festigkeitslehre

Verbindungselemente

Ubersicht Uber die SchweiRprozesse

Teil 1- Fachkundliche Grundlagen

Allgemeine Einfiihrung in die Schweif3technik
Autogentechnik, GasschweilRen

Grundlagen der Elektrotechnik

Stromquellen fiir das LichtbogenschweiRen
Einfiihrung in das Schutzgasschweillen
Wolfram-Intertgasschweil3en
Metall-SchutzgasschweilRen
LichtbogenhandschweiRen

Herstellung und Bezeichnung von Stahlen
Priifen von Werkstoffen und SchweiRverbindungen
Aufbau und Eigenschaften der Metalle
Legierungen und Phasendiagramme
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
Warmebehandlung von Werkstoffen

Aufbau der SchweiRverbindung

Kohlenstoff- und Kohlenstoffmanganstahle
Grundlagen der Festigkeitslehre und
Schweillnahtberechnung

Teil 2 - Praktische Grundlagen

m Grundlagen Brennschneiden

B Autogentechnik, GasschweiRen
B Wolfram-Inertgasschweiflen

B Metall-Schutzgasschweillen

m Lichtbogenhandschweil3en

Teil 3 - Hauptlehrgang Hauptgebiet 1- Verfahren

Autogenschweillen und verwandte Verfahren
Elektrotechnik

Der Lichtbogen

Stromquellen fiir das LichtbogenschweiRen
LichtbogenhandschweiRen
Schutzgasschweillen

WIG-Schweil3en

MIG/MAG SchweiRen

Unterpulver- und WiderstandschweiRRen
SonderschweiBprozesse

Schneiden und Nahtvorbereitung
Beschichtungstechnik

Mechanisierte und automatische Verfahren
Hart- und Weichléten

Kunststoffschweillen

Laboriibungen

Hauptgebiet 2 - Werkstoffkunde

Herstellung und Bezeichnung der Stahle

Priifen der Werkstoff und SchweiRverbindungen
Geflige und Eigenschaften reiner Metalle
Legierungen und Zustandsschaubilder
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
Warmebehandlungen von Werkstoffen und
Schweillverbindungen

Aufbau der SchweiBverbindung

Kohlenstoff- und Kohlenstoff-Manganstahle
Feinkornbaustahle

Thermomechanisch gewalzte Stahle
Rissbildung bei Stahlen

Anwendung von Bau- und hochfesten Stahlen
Niedrig legierte Stahle fiir Tieftemperaturanwendung
Niedrig legierte warmfeste Stahle

Korrosion

Hoch legiert (korrosionsbestandige Stahle)
Verschleil3

Schutzschichten

Hochleg., temaraturbestandige Stahle

Gusseisen und Stahlguss

Kupfer und Kupferlegierungen

Nickel und Nickellegierungen

Aluminium und Aluminiumlegierungen
Sonstige NE-Metalle und deren Legierungen
Fiigen unterschiedlicher Metalle
Metallografische Ubungen

Hauptgebiet 3 - Konstruktion

Festigkeitslehre und SchweilRnahtberechnung
Gestaltungsgrundsatze geschweilSter Konstruktionen
Nahtvorbereitung, Nahtdarstellung

Bruchmechanik (Einfiihrung)

Verhalten von SchweiRkonstruktionen unter vorwie-
gend ruhender und unter vorwiegend nicht ruhender
Beanspruchung

Gestalten nicht vorwiegend ruhend beanspruchter
und thermisch beanspruchter SchweifRkonstruktionen
Gestalten geschweif3ter Aluminiumkonstruktionen
Schweilen von Betonstahlen

Hauptgebiet 4 - Fertigung

Normung in der SchweiRtechnik

Qualitatskontrolle wahrend der Fertigung
Einfiihrung in die Qualitatssicherung geschweilter
Stahle

Konformitatserklarung

Eigenspannung und Verzug

Werkstatt-, Halte- und SchweiReinrichtung
Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit

Messen, Kontrollieren und Aufzeichnen von Schweil3-
daten

Zerstorungsfreie und Zerstérende Werkstoffpriifung
mit Laboriibungen

Wirtschaftlichkeit in der SchweiRtechnik
ReparaturschweiBen

Fehlerbewertung

Fallbeispiele



